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摘要：蒸汽辅助重力泄油技术（ＳＡＧＤ）是一种成熟的稠油热采技术，但其开采后期，随着蒸汽腔与盖层接触面积进一步增大，散热量
增加，驱油效率降低，累计油汽比下降。在ＳＡＧＤ中、后期采用转轻烃溶剂辅助的接替技术，选择二甲醚作为辅助溶剂，并选取丙烷
作为对照，进行了３组二维可视化实验，全程监测产油和产液速率、产出液含水率、原油采收率、累计油汽比和溶剂回收率，并揭示
了温度场和蒸汽腔的变化规律。实验结果表明，ＳＡＧＤ开采主要分为蒸汽腔向上发育、蒸汽腔横向扩展以及蒸汽腔向下发育３个
阶段。蒸汽腔扩展到盖层边界，即达到ＳＡＧＤ开采中—后期，产油速率下降明显。在ＳＡＧＤ中—后期加入溶剂后，产油、产液速率均
有明显上升。ＳＡＧＤ的采收率为５３６７％，累计油汽比为０１４１，相比之下丙烷辅助ＳＡＧＤ采收率提高了１１９１％，累计油汽比提高了
００１２；二甲醚辅助ＳＡＧＤ采收率提高了１９２６％，累计油汽比提高了００２７。二甲醚的回收率为８６６％，比丙烷回收率高出６９％。
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　　全球稠油资源储量非常丰富，在中国稠油主要分
布在辽河油田、新疆油田、胜利油田、渤海油田等，目前

对稠油以及超稠油的勘探开发正在稳步发展［１４］。新
疆风城地区稠油储层具有埋深较浅、原油黏度高、流动
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阻力大等特点，不适合水驱开采。新疆风城地区主要
储层的稠油黏度超过２００００ｍＰａ·ｓ，针对稠油黏度对
温度敏感的性质，主要采取热采的方法。蒸汽辅助重
力泄油（ＳＡＧＤ）是应用广泛且最成功的热采方法之
一［５６］，ＳＡＧＤ开采的关键在于重力，对于埋深较浅的
油层，由于注入压力较小，蒸汽饱和温度较低，采用
ＳＡＧＤ开采具有显著优势［７１０］。

为了进一步提高采油速率，提高累计油汽比和降
低能源消耗而引入了溶剂辅助ＳＡＧＤ（ＥＳＳＡＧＤ）技
术。该技术主要将溶剂和水蒸汽共同注入油藏，在蒸
汽腔边缘，溶剂冷凝溶解到油相，结合水蒸汽的加热，共
同降低稠油黏度［１１１３］。烷烃类溶剂Ｃ３—Ｃ８与蒸汽共
注，驱油效率提高明显。ＥＳＳＡＧＤ的采收率可以提高
约２０％，采油速率提高约１倍［１４］。其中，丁烷作为ＥＳ
ＳＡＧＤ的溶剂与丁烷的溶剂萃取稠油（ＶＡＰＥＸ）实验
对比发现，由于纯溶剂的汽化潜热较低，溶剂腔的发育
较缓慢，经济效益低于溶剂辅助ＳＡＧＤ［１５］。高挥发性
的溶剂会使得溶剂—蒸汽腔边缘温度降低，导致产油
速率减慢，且溶剂滞留在地层无法回收，经济效益变
差［１６１８］。而水溶性的溶剂二甲醚具有从水相优先溶解
扩散到油相，并使原油膨胀降黏的性质，已被用作水驱
油的溶剂［１９］。二甲醚在３０℃下饱和压力为０６７６ＭＰａ，
容易被压缩为液体形态，且二甲醚无毒、无腐蚀性，物
性与液化石油气相近，在国外部分地区被用做清洁燃
料，目前具有成熟的储存和运输条件［２０］。现在ＣＯ２催
化转化制备二甲醚逐渐成为主流，这更加贴合了当前
“碳中和”的大背景［２１］。将二甲醚辅助ＳＡＧＤ与丁烷
辅助ＳＡＧＤ对比发现，二甲醚溶剂回收率更高，使得
经济效益明显提高［２２２６］。在ＳＡＧＤ开采过程中，当蒸
汽腔横向扩展至油层顶部两侧边界时，即ＳＡＧＤ开采
中—后期；随着开采的继续，蒸汽腔逐渐向下扩展，而
采油井上方基本被蒸汽腔充满，产油量急剧下降，含水
率迅速上升。ＳＡＧＤ开采中、后期热损失大，蒸汽腔发
育缓慢，产油速率低等问题是制约ＳＡＧＤ进一步发展
的重要因素［２７］。选择合适的溶剂来改善ＳＡＧＤ开采中、
后期的开采现状具有较高的研究价值。对于二甲醚这一
既溶于水也溶于油的驱油溶剂，国内外对其研究主要集
中在水驱方面；部分学者通过数值模拟进行了二甲醚辅
助蒸汽开采的可行性研究，但鲜有二甲醚辅助ＳＡＧＤ在
物理模拟方面的研究。

笔者针对ＳＡＧＤ开采中—后期，采用二甲醚作为
辅助溶剂，由于二甲醚挥发性介于丙烷和丁烷之间，选
取了丙烷作为对照溶剂；利用二维可视化模型，进行了
不同溶剂辅助ＳＡＧＤ中—后期开采实验，并与ＳＡＧＤ
作对照，研究了注入溶剂后模型内蒸汽腔、温度场和残

余油饱和度场的变化，对比了溶剂回采率，分析了不同
溶剂辅助ＳＡＧＤ中—后期的作用机理。在物理模拟
层面通过与丙烷的对比验证了二甲醚辅助ＳＡＧＤ
中—后期开采的优势和可行性，并对生产动态和温度
场的变化规律进行了较为系统的描述。

１　实　验
１１　实验材料

油样取自新疆重３２井区ＳＡＧＤ开发区块，该区块油
层厚度为３０ｍ，埋藏深度为１９０ｍ，用ＭＣＲ３０２型流变仪
测量５０～１４０℃下稠油的黏度（图１）。油样在５０℃下黏
度为２００００５１ｍＰａ·ｓ，属于超稠油。测定了油样四组分，
得到原油中各组分的质量分数，其中饱和分的质量分数
为４８０８％、芳香分的质量分数为２７１６％、胶质的质量分
数为２４０５％、沥青质的质量分数为０７１％。

图１　稠油黏度随温度变化
犉犻犵．１　犆犺犪狀犵犲狊犻狀狏犻狊犮狅狊犻狋狔狅犳犺犲犪狏狔狅犻犾狑犻狋犺狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

　　从测定结果可以看出，轻质组分含量较高，沥青质
含量较低。由于轻烃溶剂会促进轻质组分的流动能
力，而胶质和沥青质在溶剂的作用下胶束结构会发生
改变，在静电作用下发生聚集，流动能力变弱［２８］。故
重３２区块油藏在ＳＡＧＤ开采中—后期采用溶剂辅助
的方法更有优势。

为了将实际现场规模的油藏与实验模型相结合，
根据石油天然气行业标准《注蒸汽采油二维比例物理
模拟实验技术要求》ＳＹ／Ｔ７０６８—２０１６［２９］进行相似准
则设计，结合Ｂｕｔｌｅｒ［３０］提出的判断依据得到４个相似
准则数。

首先是相似准则数犚联系模型和储层的几何尺
寸，主要物性参数为井距和储层宽度：

犚＝犔／犠 （１）
其次，地层渗透率是ＳＡＧＤ开采过程中蒸汽腔扩展的
关键因素，无量纲参数犅３主要实现模型和储层渗透
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率的转化：

犅３＝ 犓犵犺ρｓ
α犛ｏ狀μ槡ｓ

×１０－６ （２）
　　为了模拟实验过程中的生产时间，引入准则数狋Ｄ
来实现模型和实际原型生产时间的转化：

狋Ｄ＝狋犺
犓ρｓ犵α
犛ｏ狀μｓ槡犺×１０

－６ （３）
　　最后，根据水平井段的射孔长度，得到相似准则数
狇ｓ，实现了储层注汽速率与模型注汽速率的转换：

狇ｓ＝００８６ω２犓ρｓ犵α犺
狀μ槡ｓ

（４）

　　实验过程中为了满足相似准则，将稠油与煤
油混合，降低黏度。实验用油样在５０℃下黏度为
１４８９２４ｍＰａ·ｓ。实验用水为超纯水，实验溶剂为纯度
９９６％的二甲醚和丙烷。在ＳＡＧＤ开采过程中，由于
高温和剪切等作用，产出液状态主要为Ｏ／Ｗ型和Ｗ／Ｏ
型乳状液。用质量分数为１０％的巴斯夫９９３５油溶
性破乳剂和质量分数为１０％的巴斯夫９９３５水溶性
破乳剂对产出液进行破乳，破乳后油水界面清晰，提取
破乳后的油相检测几乎不含水。二维模型采用质量比
为１∶１的２６目和４０目石英砂填充。油藏参数和模
型参数见表１。

表１　油藏参数和模型参数计算
犜犪犫犾犲１　犆犪犾犮狌犾犪狋犻狅狀狅犳狉犲狊犲狉狏狅犻狉狆犪狉犪犿犲狋犲狉狊犪狀犱犿狅犱犲犾狆犪狉犪犿犲狋犲狉狊

物理
参数

几何尺寸／
（ｍ×ｍ）

注采井距／
ｍ

孔隙度／
％

渗透率／
ｍＤ

含油
饱和度／
％

１７０℃
原油黏度／
（ｍＰａ·ｓ）

原油密度／
（ｋｇ／ｍ３）

岩石导热系数／
［１０－６Ｗ／（ｍ·Ｋ）］

原油
黏度
参数

生产时间／
ａ

水平井射
孔段长度／
ｍ

注汽
速率／
（ｍ３／ｄ）

油藏
参数 ３５×２８ ５ ３０７ １９３９７４７８ ２４ ９６０ ３ ２９ １１ ０６ ０２２
模型
参数０２５×０５０ ００５ ４２５１２８００９０００ ２４ ９９０ ０８８ ２３００００７

（６１ｈ） ００１ ０００９

１２　实验装置
实验流程如图２所示。实验仪器包括注入系统、

二维模型、加热保温系统、数据收集系统。注入系统由
１台ＩＳＣＯ高精度柱塞泵（流量精度为±０２５ｍＬ／ｍｉｎ，
压力精度为±０５％）、蒸汽发生器、气体流量计、压力
表、中间容器等设备组成；保温系统为恒温烘箱；数据
采集系统由计算机、温度传感器（温度范围为５００℃，温
度精度为±０２℃）、压力传感器（压力范围为６８ＭＰａ，

压力精度为±０２５％ＦＳＯ）、回压阀组成。
　　二维模型正面可视，模型尺寸为０２５ｍ×０２５ｍ×
００１３ｍ，注入井和采出井井距为００５ｍ，采出井距离
模型下边缘长度为００３ｍ。从模型边缘插入２５根温
度探头进行测温，模型背面设置石棉等绝热保温材料
包裹以减少热损失，将模型主体置于５０℃烘箱中进行
保温并模拟地层温度。蒸汽发生器与二维可视化模型
之间的蒸汽注入管线用加热带加热，以减少注蒸汽过

图２　二维实验流程
犉犻犵．２　犜狑狅犱犻犿犲狀狊犻狅狀犪犾犲狓狆犲狉犻犿犲狀狋犪犾犳犾狅狑犮犺犪狉狋
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程中热损失。该系统耐压为２ＭＰａ。
由于ＳＡＧＤ蒸汽腔的对称性，将注入井和生产井

布置在模型右边界处，模拟１／２的蒸汽腔发育，这与
Ｈｕａｎｇ等［３１］的布井方式一致。
１３　实验步骤

（１）加热准备好二维模型和实验用油，模型准备
包括检测气密性、填砂、抽真空、饱和水，然后将模型加
热至８０℃、实验用油加热至１００℃。

（２）以０５ｍＬ／ｍｉｎ的速率对模型进行饱和油，并
计算模型初始含油饱和度。

（３）将二维模型置于烘箱中，设置环境温度为５０℃，
采出口设置回压为０８ＭＰａ，在蒸汽注入口端连接测
压管线，设置蒸汽的注入速率为５ｍＬ／ｍｉｎ（当量水）。

（４）Ｓｈｅｎｇ等［２４］在二甲醚辅助ＳＡＧＤ数值模拟研究
中，设置的溶剂在蒸汽中的摩尔浓度为２％。笔者设计溶
剂的摩尔浓度为１３５％，对应的实验气水比为３５∶１，注
入时机为ＳＡＧＤ开采中—后期，注入方式为与蒸汽混注。

（５）实验过程中由温度数据采集器自动记录模型
温度数据，采出液利用破乳剂破乳后，计量产油数据和
产水数据，并拍摄蒸汽腔形态变化。

（６）对于溶剂辅助ＳＡＧＤ实验，按照实验方案在
步骤（３）中注入溶剂气体，其他步骤和参数与ＳＡＧＤ
实验保持相同；注入溶剂后，产出口采用排液集气法收
集产出气，集气瓶内装满硅油，通过测量排出硅油的体
积，得到产气体积。

（７）注入溶剂后的实验采出液充分搅拌后打开试
管塞，放置在５０℃烘箱中２ｈ，期间不时搅拌，以确保
采出液中溶剂充分析出。

（８）实验结束后，选取９个位置，并测定残余油饱
和度，取样位置如图３所示。

图３　测定残余油饱和度取样示意
犉犻犵．３　犛犮犺犲犿犪狋犻犮犱犻犪犵狉犪犿狅犳狊犪犿狆犾犻狀犵犳狅狉犱犲狋犲狉犿犻狀犪狋犻狅狀狅犳

狉犲狊犻犱狌犪犾狅犻犾狊犪狋狌狉犪狋犻狅狀

２　实验结果及讨论
２１　蒸汽腔发育规律和温度场

在ＳＡＧＤ开采过程中，ＳＡＧＤ蒸汽腔发育主要包
括蒸汽腔向上发育，蒸汽腔横向扩展以及蒸汽腔向下
发育３个阶段（图４）。这与王选茹等［３２］的蒸汽腔划分
一致：①０～３５ｍｉｎ属于蒸汽腔向上发育阶段，蒸汽注
入后注入井周围稠油黏度下降，井间压差增大，生产井
周围稠油受压差驱动被采出。此时，井间压差较大，产
出液几乎不含水。随着蒸汽的聚集，饱和蒸汽腔逐渐
形成，被加热的稠油与冷凝的水在重力作用下流向生
产井，此时注入井与生产井间逐渐建立热连通，产液状
态变为Ｏ／Ｗ型和Ｗ／Ｏ型乳状液小液滴，共同呈喷射
状态产出。②３５ｍｉｎ后，蒸汽腔开始接触到模型顶端，
受顶端限制，蒸汽腔开始横向扩展。随着蒸汽腔进一
步发育，模型顶部温度开始达到１５０℃，由于蒸汽超
覆，蒸汽腔内热量集中在模型上部，蒸汽腔逐渐呈倒三
角形。③１７０ｍｉｎ时，蒸汽腔达到模型左边界，蒸汽腔
波及面积约占模型面积的５０％，此时判断达到ＳＡＧＤ
开采中—后期。测得蒸汽腔内部温度为１８０℃，约等
于蒸汽在该压力下的饱和温度。随着生产的继续进
行，蒸汽腔受到模型左侧边界的限制开始逐渐向下发
育。由于蒸汽腔波及范围较大，热量散失严重，盖层的
左侧已无法达到蒸汽饱和温度；且由于产出液含水率
升高，高黏度的Ｗ／Ｏ型乳状液含量减小，导致井间压
差减小；蒸汽腔波及速率和产油速率开始下降。随着
开采继续，当产出液含水率达到９５％以上时，ＳＡＧＤ
开采结束。

由图５—图６可以看出，在溶剂辅助ＳＡＧＤ中—
后期过程中也分为蒸汽腔向上发育，蒸汽腔横向扩展，
以及蒸汽腔向下发育３个阶段。其中，蒸汽腔向上发
育以及蒸汽腔横向扩展阶段，在相同的开采时间内，溶
剂辅助ＳＡＧＤ蒸汽腔发育状况与ＳＡＧＤ相似。在
ＳＡＧＤ开采中—后期（１６０～１８０ｍｉｎ）加入溶剂辅助
后，蒸汽腔发育速度相比ＳＡＧＤ开采明显提高，蒸汽
腔波及区域明显增大，驱油效率更高，开采时间延长。

从温度场可以看出，二甲醚辅助ＳＡＧＤ蒸汽腔前
缘温度相比ＳＡＧＤ低３～４℃，相比丙烷辅助ＳＡＧＤ
高５～６℃。因此，温度由低到高依次为丙烷辅助
ＳＡＧＤ的蒸汽腔边缘、二甲醚辅助ＳＡＧＤ的蒸汽腔边
缘、ＳＡＧＤ的蒸汽腔边缘。这是由于二甲醚可溶于水，
不会在蒸汽腔前缘形成高浓度的气体聚集带，在蒸汽
腔内分压较小。根据共同凝析理论［１３］，由于在一定压
力下二甲醚冷凝温度高于丙烷，二甲醚—水蒸汽体系
在蒸汽腔边缘的冷凝温度高于丙烷—水蒸汽体系冷凝
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图４　犛犃犌犇实验蒸汽腔发育和温度场
犉犻犵．４　犇犲狏犲犾狅狆犿犲狀狋狅犳狊狋犲犪犿犮犺犪犿犫犲狉犪狀犱狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲犳犻犲犾犱狅犳犛犃犌犇犲狓狆犲狉犻犿犲狀狋

温度，二甲醚辅助ＳＡＧＤ中、后期蒸汽腔向油相传热
效率要高于丙烷辅助ＳＡＧＤ中—后期。
　　将蒸汽腔波及面积与模型整体面积的比值定义为
蒸汽腔波及系数：

φ＝［（犛－犛Ｌ）／犛］×１００％ （５）
其中，剩余油面积利用Ｍａｔｌａｂ对图像像素点测量
得到。

由蒸汽腔波及系数随时间的变化（图７）可以看
出，在ＳＡＧＤ中—后期加入溶剂后，丙烷辅助ＳＡＧＤ
的蒸汽腔扩展速率初期要高于二甲醚，后期要低于二
甲醚。这是由于在注溶剂初期，丙烷不溶于水，丙烷在
蒸汽腔边缘气相中的浓度要高于二甲醚；而部分二甲
醚要经历先溶于水相，再从水相扩散至油相的过程；随
着开采的继续，蒸汽腔开始向下发育，丙烷在蒸汽腔前
缘的气相浓度逐渐降低，在稠油中溶解量减小。

最终ＳＡＧＤ的蒸汽腔波及系数为６２０７％，丙烷
辅助ＳＡＧＤ的蒸汽腔波及系数为７８１４％，二甲醚辅
助ＳＡＧＤ蒸汽腔波及系数为８３３２％。丙烷辅助
ＳＡＧＤ蒸汽腔波及区域颜色比二甲醚辅助ＳＡＧＤ蒸

汽腔波及区域颜色深。这表明，丙烷辅助ＳＡＧＤ中—
后期开采残余油饱和度要高于二甲醚辅助ＳＡＧＤ
中—后期开采。
２２　生产动态分析

由产油速率随产液量变化（图８）可以看出，在注
溶剂前，各组实验产油速率相差不大。在ＳＡＧＤ中、
后期注溶剂后，二甲醚辅助开采的产油速率增长
最快。注二甲醚后，产液０６３ＰＶ后达到最高值
１５８ｍＬ／ｍｉｎ；注丙烷后，产液０４６ＰＶ后达到最高
值１２９ｍＬ／ｍｉｎ。

由图９可以看出，丙烷辅助ＳＡＧＤ的产液速率要
高于二甲醚辅助ＳＡＧＤ。这是由于丙烷不溶于水，大
量丙烷聚集在模型上部形成气顶，增大了井间压差，使
得产液速率增大。

由图１０可以看出，在ＳＡＧＤ中—后期加入溶剂
后，产出液含水率均降低。这是由于溶剂的加入，改善
了原油的流动性，使得原来不能动用和难动用的稠油
得以流动被采出；产出液含油量升高，含水率降低。二
甲醚辅助ＳＡＧＤ开采的产出液含水率最低。
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图５　丙烷辅助犛犃犌犇中—后期开采实验蒸汽腔发育和温度场
犉犻犵．５　犇犲狏犲犾狅狆犿犲狀狋狅犳狊狋犲犪犿犮犺犪犿犫犲狉犪狀犱狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲犳犻犲犾犱狅犳狆狉狅狆犪狀犲犪狊狊犻狊狋犲犱犛犃犌犇狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀犲狓狆犲狉犻犿犲狀狋犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲

图６　二甲醚辅助犛犃犌犇中—后期开采实验蒸汽腔发育和温度场
犉犻犵．６　犇犲狏犲犾狅狆犿犲狀狋狅犳狊狋犲犪犿犮犺犪犿犫犲狉犪狀犱狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲犳犻犲犾犱狅犳犱犻犿犲狋犺狔犾犲狋犺犲狉犪狊狊犻狊狋犲犱犛犃犌犇狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀犲狓狆犲狉犻犿犲狀狋犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲
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图７　不同溶剂辅助犛犃犌犇中—后期开采波及系数
犉犻犵．７　犛狑犲犲狆犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲狅犳犛犃犌犇

犪狊狊犻狊狋犲犱犫狔犱犻犳犳犲狉犲狀狋狊狅犾狏犲狀狋狊

图８　不同溶剂辅助犛犃犌犇中—后期开采产油速率
犉犻犵．８　犗犻犾狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀狉犪狋犲犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲狅犳犛犃犌犇

犪狊狊犻狊狋犲犱犫狔犱犻犳犳犲狉犲狀狋狊狅犾狏犲狀狋狊

图９　不同溶剂辅助犛犃犌犇中—后期开采产液速率
犉犻犵．９　犔犻狇狌犻犱狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀狉犪狋犲犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲狅犳犛犃犌犇

犪狊狊犻狊狋犲犱犫狔犱犻犳犳犲狉犲狀狋狊狅犾狏犲狀狋狊

图１０　不同溶剂辅助犛犃犌犇中—后期开采产出液含水率
犉犻犵．１０　犠犪狋犲狉犮狌狋狅犳狆狉狅犱狌犮犲犱犾犻狇狌犻犱犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲狅犳

犛犃犌犇犪狊狊犻狊狋犲犱犫狔犱犻犳犳犲狉犲狀狋狊狅犾狏犲狀狋狊

　　这是由３个原因造成：①二甲醚降黏率更高，改善
稠油流动能力更强，使得产油速率更高；②二甲醚既溶
于水也溶于油，这减小了蒸汽腔边缘油相和水相密度
差异，减缓了两相流的重力分异，阻碍了蒸汽在蒸汽腔
边缘的窜流；③二甲醚辅助ＳＡＧＤ中—后期井间压差较
小。这都在一定程度上抑制了汽窜现象，降低了产出
液含水率。ＳＡＧＤ开采的最终采收率为５３６７％；丙
烷辅助开采的最终采收率为６５５８％，相比ＳＡＧＤ开
采提高了１１９１％；二甲醚辅助开采的最终采收率为
７２９３％，相比ＳＡＧＤ开采提高了１９２６％。

由图１１可以看出，二甲醚辅助ＳＡＧＤ中—后期的采
收率高于丙烷辅助ＳＡＧＤ中—后期采收率，高于ＳＡＧＤ
采收率。在中—后期注入溶剂后，产液为１１２ＰＶ，
二甲醚辅助开采的累计油汽比从０１７达到最高０１９１；
产液为０７７ＰＶ，丙烷辅助开采的累计油汽比从０１６８

图１１　不同溶剂辅助犛犃犌犇中—后期开采采收率
犉犻犵．１１　犗犻犾狉犲犮狅狏犲狉狔犲犳犳犻犮犻犲狀犮狔犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲狅犳犛犃犌犇

犪狊狊犻狊狋犲犱犫狔犱犻犳犳犲狉犲狀狋狊狅犾狏犲狀狋狊
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达到最高０１８１。ＳＡＧＤ的最终累计油汽比为０１４１，
二甲醚辅助开采相比增加了００２７，丙烷辅助开采相
比增加了００１２。

由图１２可以看出，在ＳＡＧＤ中—后期加入溶剂
后，由于产油速率升高迅速，在一定注汽速率下，相同
注汽量的换油效率增加，使得累计油汽比升高。其中，
二甲醚辅助ＳＡＧＤ的累计油汽比最高，这表明在地层
条件下二甲醚改善稠油流动的能力高于丙烷。溶剂回
收率定义为回收的溶剂的量与注入溶剂的总量比值：

犆＝（犞ｓ／犞ｓｐｒｏ）×１００％ （６）
　　由图１３可以看出，在实验前期，由于溶剂注入量
少，且大部分溶剂溶于油或水中，导致溶剂回收率较
低。随着实验进行，大量气相溶剂随着产出液产出，溶
剂回收率随之升高。二甲醚的最终溶剂回收率为
８６６％，高于丙烷的溶剂回收率７９７％。这是由于二

图１２　不同溶剂辅助犛犃犌犇中—后期开采累计油汽比
犉犻犵．１２　犃犮犮狌犿狌犾犪狋犲犱狅犻犾狊狋犲犪犿狉犪狋犻狅犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲狅犳

犛犃犌犇犪狊狊犻狊狋犲犱犫狔犱犻犳犳犲狉犲狀狋狊狅犾狏犲狀狋狊

甲醚既溶于油也溶于水，部分二甲醚溶于产出液一起
产出后再析出；而丙烷由于较轻，随着蒸汽腔的扩展，
大量丙烷聚集在蒸汽腔上部无法采出，导致溶剂回收
率低于二甲醚。

图１３　不同溶剂辅助犛犃犌犇中—后期开采溶剂回收率
犉犻犵．１３　犛狅犾狏犲狀狋狉犲犮狅狏犲狉狔狉犪狋犲犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲狅犳犛犃犌犇

犪狊狊犻狊狋犲犱犫狔犱犻犳犳犲狉犲狀狋狊狅犾狏犲狀狋狊

　　根据图３所标注的９个位置，取样测定残余油饱
和度后，从形成残余油饱和度场（图１４）可以看出，相
比ＳＡＧＤ开采，溶剂辅助ＳＡＧＤ中—后期开采残余油
饱和度明显下降。加入溶剂后，蒸汽腔波及范围内残
余油饱和度下降了４％～６％。二甲醚辅助开采的残
余油饱和度场相比丙烷辅助开采，残余油饱和度低于
１５％的区域更大。这表明，在蒸汽腔波及区域内，二甲
醚仍有较强的驱油效率。这是由于：①二甲醚在高温条
件下降黏率高于丙烷；②二甲醚可以很好地降低界面张
力，使得稠油在多孔介质中流动的毛细管力和黏附力减
小，得以在重力的作用下流向生产井被采出。

图１４　犛犃犌犇开采与溶剂辅助犛犃犌犇中、后期开采残余油饱和度场对比
犉犻犵．１４　犆狅犿狆犪狉犻狊狅狀狅犳狉犲狊犻犱狌犪犾狅犻犾狊犪狋狌狉犪狋犻狅狀犳犻犲犾犱犫犲狋狑犲犲狀犛犃犌犇犪狀犱狊狅犾狏犲狀狋犪狊狊犻狊狋犲犱犛犃犌犇犻狀狋犺犲犿犻犱犾犪狋犲狊狋犪犵犲

３　结　论
（１）在ＳＡＧＤ中—后期加入溶剂辅助后，驱油效

率增加，蒸汽利用效率升高。ＳＡＧＤ采收率为５３６７％，

累计油汽比为０１４１；丙烷辅助ＳＡＧＤ中—后期采收
率提高了１１９１％，累计油汽比提高了００１２；二甲醚
辅助ＳＡＧＤ中—后期采收率提高了１９２６％，累计油
汽比提高了００２７。
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（２）由蒸汽腔发育和温度场可以看出，在ＳＡＧＤ
中—后期加入溶剂辅助后，丙烷辅助初期蒸汽腔扩展
速率要高于二甲醚辅助，后期扩展速率低于二甲醚辅
助。ＳＡＧＤ蒸汽腔波及系数为６２０７％，丙烷辅助开
采相比提高了１６０７％，二甲醚辅助开采相比提高了
２１２５％。溶剂气体与蒸汽共注会降低蒸汽腔前缘温
度；ＳＡＧＤ蒸汽腔前缘温度为１８０℃，丙烷辅助ＳＡＧＤ
开采的蒸汽腔前缘温度下降了约９℃，二甲醚辅助
ＳＡＧＤ开采的蒸汽腔前缘温度下降了约４℃。

（３）对比二甲醚和丙烷辅助ＳＡＧＤ中—后期开采
生产动态看出，二甲醚辅助开采的产油速率高于丙烷
辅助开采，产液速率和产出液含水率低于丙烷辅助开
采。二甲醚的溶剂回收率８６６％相比丙烷提高了
６９％。这是由于二甲醚既溶于油也溶于水，可随着产
出液一起产出而被回收。二甲醚辅助开采的残余油饱
和度低于丙烷辅助开采，且残余油饱和度低于１５％的
区域更大，这表明地层条件下二甲醚驱油效率更高。

符号注释：犚—无量纲线性尺寸；犅３—ＳＡＧＤ无量
纲参数；狋Ｄ—无量纲时间；狇ｓ—蒸汽注入率比值；犔—注
采井之间的井距，ｍ；犠—油藏宽度，ｍ；ρｓ—原油密度，
ｋｇ／ｍ３；—孔隙度；犓—渗透率，ｍＤ；μｓ—溶剂腔边缘
温度下原油的黏度，ｍＰａ·ｓ；犛ｏ—初始含油饱和度；犺—
油藏厚度，ｍ；犵—重力加速度，ｍ／ｓ２；α—油藏热扩散系
数，ｍ２／ｓ；狀—原油黏度参数；狋—生产时间，ａ；ω—水平
井射孔段长度，ｍ；犆—溶剂回收率；犞ｓｐｒｏ—注入的溶剂
体积，ｃｍ３；犞ｓ—产出的溶剂体积，ｃｍ３；φ—蒸汽腔波及
系数；犛—二维模型面积，ｍ２；犛Ｌ—二维模型中剩余油
面积，ｍ２。
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